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@ Sateilitendruckmaschine 

(g) Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine mit mindestens 
e'mem Druckzyltnder (2), mindestens einem Plattenzylinder 
(7, 8, 9, 10), einem Paar Schwenkarme (15, 15'), die einem 
jeden Plattenzylinder zugeordnet und um eine zentrale 
Achse des Plattenzyllnders schwenkbar sind, und mit einem 
Ubertragungszylinder (3, 4, 5, 6), der einem jeden Plattenzy- 
linder zugeordnet ist und von dem Paar Schwenkarmen 
gestutzt wird. Die Schwenkarme konnen so geschwenkt 
werden, daS jeder Obertragungszylinder zwischen einer 
Druckposition, in weicher dieser mit dem Bedruckstoff in 
Kontakt ist, und einer Nicht-Druckposition, in weicher dieser 
von dem Bedruckstoff abgestellt ist, bewegt werden kann. 
Die Obertragungszylinder der vorliegenden Erfindung kon- 
nen auch gemeinsam verstellt werden, um den Anstelldruck 
gegen die laufende Bahn zu regulieren. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Druckmaschinen. im besonde- 
ren Satellitendruckmaschinen, bei denen der Anstell- 
druck gegen eine laufende Bahn oder gegen Bogen re- 5 
guliert werden kann und verschiedene Zylinder einer 
Satellitendruckmaschine voneinander abgestellt wer- 
den kdnnen. 

Der Stand der Technik offenbart die Venvendung 
von Exzenterbuchsen, wodurch der Abstand zwischen 10 
einem Obertragungszylinder und einem Druck2ylinder 
verandert und dabei der Anstelldnick gegen eine lau- 
fende Bedruckstoffbahn oder gegen Bogen reguliert 
wird. 

In der britischen Patentanmeldung GB 2-244 676 A 15 
(und in dem analogen deutschen Gebrauchsmuster DE 
GM 91 04 151.1) ist eine Vorrichtung zum Einstellen des 
axialen Abstandes zwischen dem Obertragzylinder und 
dem Druckzylinder einer Bogenoffsetdruckmaschine 
mit mehreren. in einer Reihe angeordneten Druckwer- 
ken beschrieben. Mit dem Einstellen des axialen Abstan- 
des wird der Anstelldruck gegen den Bedruckstoff regu- 
liert Die Achsen der Obertragungszylinder sind in Ex- 
zenterbuchsen gelagert, und der Abstand zwischen je- 
dem Obertragungszylinder und dem entsprechenden 
Druckzylinder wird durch Verandem der Exzenterposi- 
tion der Obertragungszylinderachse eingestellt. Die 
Veranderung der Exzenterposition jeder einzelnen 
Obertragungszylinderachse kann durch ein individuel- 
les Stellmittel erfolgen. Es kann auch die Exzenterposi- 
tion aller Obertragungszylinderachsen gleichzeitig 
durch eine gemeinsame Stellstange verandert werden, 
so daB jeder Obertragungszylinder gegen seinen jewei- 
ligen Druckzylinder den gleichen Druck ausubt Das 
individuelle Stellmittel wie auch die gemeinsame Stell- 
stange verstellen jeden Obertragungszylinder in seiner 
Exzenterposition uber ein mehrteiliges, hebelbetatigtes 
Getriebe. 

Diese Losung hat den Nachteil, daB kein Mechanis- 
mus fur das Abstellen des Obertragungszylinders von 
seinem zugehorigen Plattenzylinder vorgesehen ist 

Es ist ein weiterer Nachteil, daB das hebelbetatigte 
Getriebe mehrere Lager aufweist deren Herstellung 
teuer ist und die die Verstellgenauigkeit negativ beein- 
flussen. 

Ein zusatzlicher Nachteil ist es, daB das Abstellen des 
Obertragungszylinders von dem Druckzylinder iiber ei- 
nen Exzenter nicht immer so schnell erfolgt wie es ge- 
wiinscht ist urn das Drucken auf den Bedruckstoff zu 
beenden. 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindimg, eine 
Druckmaschine vorzusehen, in welcher der Anstell- 
druck gegen eine laufende Bahn oder gegen Bogen ein- 
gestellt werden kann und ein individuelles Abstellen der 
Obertragungszylinder von einem zugehdrigen Platten- 
zylinder und Druckzylinder moglich ist 

Es ist eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, eine Druckmaschine vorzusehen, in welcher ein 
akkurates, prazises Einstellen des Anstelldrucks gegen 
eine laufende Bahn oder gegen Bogen verwirklicht ist 

Die vorliegende Erfindung umfaBt eine Druckmaschi- 
ne mit einem Rahmen, mit mindestens einem Druckzy- 
linder mit einer Welle, deren beide Enden in dem Rah- 
men gelagert sind, mit mindestens einem Plattenzylin- 
der mit einer Welle, die eine zentrale Achse aufweist 
und deren Enden in dem Rahmen gelagert sind, mit 
einem in dem Rahmen gelagerten Paar Schwenkarm , 
die um die zentrale Achse der Welle des zug horigen 
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Plattenzylinders schwenkbar sind, mit einem Obertra- 
gungszylinder, der jedem Plattenzylinder und Schwen- 
karmpaar zugeordnet ist und der eine Welle hat, und 
der Farbe von dem zugehorigen Plattenzylinder auf ei- 
ne laufende Bahn oder einen Bogen auf dem Druckzy- 
linder iibertragt, wobei jede Obertragungszylinderwelle 
an dem einen Ende von dem einen Arm und an dem 
anderen Ende von dem anderen Arm des zugehbrigen 
Paares Schwenkarme gestutzt wird und das Paar 
Schwenkarme den Obertragungszylinder zwischen ei- 
ner Druckposition, in welcher dieser mit dem Bedrucks- 
toff in Kontakt ist und einer Nicht-Druckposition, in 
welcher dieser nicht mit dem Bedruckstoff in Kontakt 
ist, bewegt Die Druckmaschine umfaBt ferner eine Ein- 
richtung zum individuellen Schwenken eines jeden Paa- 
res Schwenkarme zur Bewegimg des Obertragungszy- 
linders zwischen der Druckposition und der Nicht- 
Druckposition und eine Einrichtung zum gemeinsamen 
Regulieren des Anstelldrucks jedes Obertragimgszylin- 
ders gegen den Bedruckstoff. 

Die vorliegende Erfindung sieht auch ein Verfahren 
zum Abstellen eines Obertragungszylinders von einem 
Druckzylinder und einem zugehorigen Plattenzylinder 
in einer Satellitendruckmaschine vor, welches die fol- 
genden Schritte umfaBt: (a) das Abstellen des Obertra- 
gungszylinders von dem Druckzylinder, so daB dieser 
von einer Druckposition in eine Nicht-Druckposition 
bewegt wird, und (b) das Abstellen des Obertragungszy- 
linders von dem zugehorigen Plattenzylinder iiber einen 
Exzenter. 

Die vorliegende Erfindung bietet den Vorteil, daB in 
der Druckmaschine ein Obertragungszylinder individu- 
ell von zwei Zylindern, nSmlich von seinem zugehorigen 
Plattenzylinder imd von einem Druckzylinder abgestellt 
werden kann. 

Es ist ein weiterer Vorteil der Erfindung, daB in der 
Druckmaschine der Anstelldruck des Obertragungszy- 
linders gegen den Druckzylinder eingestellt werden 
kann. 

Ein zusatzlicher Vorteil bei dieser Erfindung ist es, 
daB die Anzahl der Koppelungen in der Druckmaschine 
auf ein Minimum beschrankt ist so daB Einstellungen/ 
Versteliungen mit grSBerer Prazlsion erfolgen k6nnen. 

Diese und andere Merkmale und Vorteile der Erfin- 
dung werden durch die folgende Beschreibung eines 
AusfUhrungsbeispiels im Zusammenhang mit den beige- 
fiigten, nachstehend erlauterten Zeichnungen weiter 
verdeutlicht 

Fig. 1 ist eine schematische Darstellung der Vorrich- 
tung innerhalb einer Satellitendruckmaschine; 

Fig. 2 ist ein Querschnitt eines Teils der Vorrichtung 
gem3.BFig. 1. 

Fig. 1 zeigt eine Satellitendruckmaschine 1, in wel- 
cher vier Obertragungszylinder 3, 4, 5, 6 und Plattenzy- 
linder 7, 8, 9, 10 in Paaren einem Druckzylinder 2 zuge- 
ordnet sind- Die Details der vorliegenden Erfindung sind 
besonders in bezug auf das erste Ubertragimgszylinder- 
Plattenzylinderpaar, das den Obertragungszylinder 3 
und den Plattenzylinder 7 umfaBt gezeigt Es ist selbst- 
verstandlich, dafi jedes weitere Obertragungszylinder- 
Plattenzylinderpaar in der gleichen Weise wie dieses 
erste Paar funktioniert 

Wie in Fig. 2 gezeigt, ist die Welle 11 des Plattenzylin- 
ders 7 drehfest in einem Rahmen, der die SeitenwSnde 
12 und 13 der Satellitendruckmaschine 1 umfaBt gela- 
gert Schwenkarme 15, 15' sind jeweils auB rhalb der 
Seitenwand 12, 13 vorgesehen und kdnnen um die Wel- 
le 11 des Plattenzylinders 7 geschwenkt werden. Die 
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Welle 14 des Obertragungszylinders 3 ist in den 
Schwenkarmen 15, 15' exzentrisch gelagert, Zum Zwek- 
ke der Darstellung wird die vorliegende Erfindung mit 
Bezug auf den Schwenkarm 15, wie in Fig. 1 gezeigt. 
beschrieben. Es ist selbstverstandlich, daB der Schwenk- 5 
arm 15' durch gleiche Betatigungsmittel in der gleichen 
Welse wie der Schwenkarm 15 bewegt wird, 

Der Schwenkarm 15 ist mit einem Pneumatikzylinder 
16 gekoppelt, welcher mit einem Bolzen 17 in der Sei- 
tenwand 12 drehbar befestigt ist Die Bewegung des 10 
Schwenkarms 15 um die Welle 11 im Uhrzeigersinn 
wird durch einen Exzenterbolzen 18 und entgegen dem 
Uhrzeigersinn durch einen Anschlag 19 begrenzt 

Die Welle 14, die an der einen Seite von dem 
Schwenkarm 15 und an der anderen Seite von dem 15 
Schwenkarm 15' gestutzt wird, hat ein Exzenterlager an 
jeder Seite, und das Exzenterlager 20 befindet sich an 
der durch den Schwenkarm 15 gestiitzten Seite, Das 
Exzenterlager 20 ist an ein Glied 21 gekoppelt, und das 
Glied 21 ist an das eine Ende eines Kniehebels 22 gekop- 20 
pelL Das andere Ende des Kniehebels 22 ist mit einem 
Bolzen 24 an dem Schwenkarm 15 drehbar befestigt 
Der Kniehebel 22 kann sich frei um einen Anlenkpunkt 
22' bewegen. Jedoch ist die Bewegung des Kniehebels 
22 in einer Richtung durch einen Anschlag 23 begrenzt 25 
Ein weiterer Pneumatikzylinder 25 ist an dem einem 
Ende an den Anlenkpunkt 22' des Kniehebels 22 und an 
dem anderen Ende an einen Bolzen 26 in der Seiten- 
wand 12 drehbar gekoppelt 

Die vorliegende Erfindung sieht auch Exzenterbolzen 30 
an beiden Seiten des Druckzylinders 2 vor, die auf zwei 
segmentierten Scheiben 27, 28 angebracht sind, wobei 
der Exzenterbolzen 18 auf der Scheibe 27 angeordnet 
ist Diese Exzenterbolzen konnen individuell gedreht 
werden, um ihre exzentrische Position zu verandern. 35 
Die beiden Scheiben 27, 28 sind auf der Welle 29 des 
Druckzylinders 2 drehbar angebracht Die beiden Schei- 
ben 27, 28 haben an ihrem unteren Rand jeweils eine 
Exzenterrolle 30, 31. Diese Exzenterrollen 30, 31 liegen 
jeweils gegen Exzenterscheiben 32, 33 an, die auf einer 40 
Welle 34 angebracht sind. Der Schwerpunkt der Schei- 
ben 27, 28 ist so gelagert, daB die Scheiben 27, 28 uber 
die Exzenterrollen 30, 31 Druck auf die Exzenterschei- 
ben 32, 33 ausQben. Auf der Welle 34 ist auch ein 
Schneckenrad 35 befestigt, welches mit einer Schnecke 45 

36 in Eingrif f steht Die Schnecke 36 ist mit einer abge- 
winkelten Stellwelle 37 gekoppelt, die nach auBen ge- 
fuhrt ist An der Stellwelle 37 ist ein Betatigungselement 
38 angebracht, so daB eine Bedienperson die Stellwelle 

37 mit dem Betatigungselement 38 verdrehen kann. 50 
Im folgenden wird die Funktion der Vorrichtung be- 
schrieben: 

Fig. 1 zeigt die Satellitendruckmaschine mit alien vier 
Obertragungszylindem 3, 4, 5, 6 in einer Druckposition. 
wo diese in Kontakt mit den zugehorigen Plattenzylin- 55 
dern 7, 8, 9, 10 und einem Bedruckstoff (nicht gezeigt) 
auf dem Druckzylinder 2 sind Die Funktion des Abstel- 
lens eines Obertragungszylinders von seinem zugeh6ri- 
gen Plattenzylinder und von der Druckzylinder 2 wird 
mit Bezug das erste Zylinderpaar, namlich Obertra- eo 
gungszylinder 3-Plattenzylinder 7 beschrieben. Jedoch 
ist zu bemerken, daB jedes Obertragungszylinder-Plat- 
tenzylinderpaar unabhangig von jedem anderen Zylin- 
derpaar f unktionieren kann. 

Um den Obertragungszylinder 3 von dem Bedrucks- 65 
toff auf d m Druckzylinder 2 und von dem Plattenzylin- 
der 7 abzustellen, werden die Pneumatikzylinder 16 und 
25 nacheinander aktiviert Der Pneumatikzylinder 16 
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zieht erst den Schwenkarm 15, so daB dieser sich um die 
Welle 11 bis an den Anschlag 19 dreht Diese Drehung 
hebt den Obertragungszylinder 3 von dem Druckzylin- 
der 2 weg und bewegt dabei den Obertragungszylinder 
3 von der Druckposition in eine Nicht- Druckposition. 
Der Pneumatikzylinder 25 zieht dann den Kniehebel 22 
an dem Anlenkpunkt 22' von dem Anschlag 23. Der 
Kniehebel 22 verandert sich an dem Anlenkpunkt 22' zu 
einer V-Form und bewegt mit dieser Bewegung das 
Glied 21 im Uhrzeigersinn. Die Bewegung des Gliedes 
21 im Uhrzeigersinn dreht das Exzenterlager 20, so daB 
der Obertragungszylinder 3 von dem Plattenzylinder 7 
abgestellt wird. Es ist zu bemerken, daB der Schwenk- 
arm 15' durch einen sich an der anderen Seite der Satel- 
litendruckmaschine befmdlichen gleichen Stellmecha- 
nismus gleichzeitig und identisch rait dem Schwenkarm 
15 funktioniert 

Der Obertragungszylinder 3 ist nun von dem Platten- 
zylinder 7 und dem Bedruckstoff auf dem Druckzylinder 

2 abgestellt Um den Obertragungszylinder 3 gegen den 
Druckzylinder 2 und den Plattenzylinder 7 wieder in 
Druckposition zu bringen, werden die Pneumatikzylin- 
der 16 und 25 in umgekehrter Folge aktiviert Erst 
schiebt der Pneumadkzylinder 25 den Kniehebel 22 an 
den Anschlag 23, wodurch sich das Exzenterlager 20 
dreht und der Obertragungszylinder 3 in Kontakt mit 
dem Plattenzylinder 7 kommt Dann schiebt der Pneu- 
matikzylinder 16 den unteren Teil des Schwenkarms 15 
gegen den entsprechenden Exzenterbolzen 18, der auf 
der Scheibe 27 angeordnet ist Wenn sich die Schwenk- 
arme 15, 15' an den Exzenterbolzen befinden, ist der 
Obertragungszylinders in der Druckposition. 

Alle Schwenkarme der Obertragungszylinder 3, 4, 5, 6 
in der Druckposition werden von den Pneumatikzylin- 
dern 25 einschlieBlich Pneumatikzylinder 16 gegen die 
Exzenterbolzen auf den Scheiben 27, 28 geschoben. So- 
mit sorgen die Scheiben 27, 28 fur eine gemeinsame 
Steuerung des Anstelldrucks des Obertragungszylin- 
ders in der Druckposition gegen den Bedruckstoff, wie 
im folgenden beschrieben wird. Wenn die Scheiben 27, 
28 um die Druckzylinderwelle 29 entgegen dem Uhrzei- 
gersinn bewegt werden, dann bewegen sich die 
Schwenkarme 15, 15' des Obertragungszylinders 3 in 
der Druckposition im Uhrzeigersinn um die Welle 11 
des zugehdrigen Plattenzylinders 7, weil die Pneumatik- 
zylinder 25 einschlieBlich Pneumatikzylinder 16 die 
Schwenkarme 15, 15' in diese Richtung schieben. Bei der 
Bewegung der Schwenkarme 15. 15' hn Uhrzeigersinn 
wird der Abstand zwischen den Obertragungszylindem 

3 und dem Druckzylinder 2 kleiner, und der Druck auf 
den zwischen den genannten Zylindern laufenden Be- 
druckstoff wird groBer. 

Um den Druck auf den Bedruckstoff zu vermindem, 
werden die Scheiben 27, 28 im Uhrzeigersinn um die 
Druckzylinderwelle 29 bewegt Diese Bewegung im 
Uhrzeigersinn bewegt die Schwenkarme 15. 15' des 
Obertragungszylinders 3 entgegen dem Uhrzeigersinn 
um die Wellen 11 der zugehorigen Plattenzylinder 7 und 
bewegt somit die Obertragungszylinder 3 ein wenig von 
dem Druckzylinder 2 weg. Wahrend der Abstand zwi- 
schen den Obertragungszylindem 3 und d m Druckzy- 
linder 2 grdBer wird, vermindert sich der Druck auf den 
Bedruckstoff. 

Die Drehbewegung der Scheiben 27, 28 wird von ei- 
nem Bediener mit Hilfe einer Getriebeanordnung wie 
folgt gesteuert Die Scheibe 27 hat an ihrem unteren 
Rand eine Exzenterrolle 30, und die Scheibe 28 hat an 
ihrem unteren Rand eine Exzenterrolle 31, wie in Fig- 2 
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gezeigt Eine Exzentenvelle 34 ist mit Exzenterscheiben 
32, 33 versehen, die jeweils Exzenterrollen 30, 31 kon- 
taktieren. Die Drehbewegung der Exzentenvelle 34 
dreht die Exzenterscheiben 32, 33 und dreht dabei je- 
weils die Scheiben 27, 28 durch die Exzenterrollen 30, 31. 
Die Exzentenvelle 34 ist auch mit einem Schneckenrad 
35 versehen. Eine Schnecke 36 auf einer Stellwelle 37 
steht in Eingriff mit dem Schneckenrad 35, dabei wird 
durch die Drehbewegung der Stellwelle 37 die Drehbe- 
wegung der Exzentenvelle 34 bewirkt Die Stellwelle 37 
hat ein Betatigungselement 38, damit der Bediener die 
Stellwelle 37 rotieren kann. Durch diese Getriebeanord- 
nung kann der Bediener die Position der Scheiben 27, 28 
verandem und dabei den Anstelldruck der Obertra- 
gungszylinder 3, 4, 5, 6 in Druckposition auf die Dicke 
der zu bedruckenden Bahn oder des zu bedruckenden 
Bogens einstellen. Dies kann geschehen wahrend die 
Maschine lauft Es wird auch erwogen, die Getriebean- 
ordnung mit einem Motor auszustatten, um den Bedie- 
ner bei der Durchfiihrung von Verstellungen zu unter- 
stiitzea 

Es ist wunschenswert, daB jeder Obertragungszylin- 
der 3, 4, 5, 6 den gleichen Druck auf die laufende Bahn 
ausubt, um eine einheitliche Druckqualitat zu erzielen. 
Aus diesem Grunde ist die Druckmaschine so konstru- 
icrt, daB der Abstand zwischen jedem Obertragungszy- 
linder 3, 4, 5, 6 in der Druckposition und dem Druckzy- 
linder 2 der gleiche ist, ungeachtet der Position der 
Scheiben 27, 28. Es konnen sich jedoch Diskrepanzen 
ergeben, die auf nicht perfekter Fertigung, BConstruk- 
tion Oder anderen Griinden beruhen. Deshalb sieht die 
vorliegende Erfmdung vor, daJ3 der Druckpositionsab- 
stand zwischen den einzelnen Obertragungszylindern 3, 

4, 5, 6 und dem Druckzylinder 2 individuell eingestellt 
werden kann. Wenn sich die Obertragungszylinder 3, 4, 

5, 6 in der Druckposition befinden, wie oben erwShnt, 
befinden sich die zugehorigen Schwenkanne an den Ex- 
zenterbolzen einschlieBlich Exzenterbolzen 18 der 
Scheiben 27, 28. Wahrend die Drehbewegung der Schei- 
ben 27, 28 fur eine gemeinsame Steuerung des Anstell- 
drucks sorgt, sind die einzelnen Exzenterbolzen ein- 
schlieBlich Exzenterbolzen 18 fiir individuelle Einstel- 
lungen vorgesehen. Da jeder Exzenterbolzen individuell 
rotiert und dessen exzentrische Position geSndert wer- 
den kann, kann die Strecke, die der jeweilige Schwenk- 
arm zurucklegen soli, geandert und somit der Abstand 
zwischen dem in Druckposition befindlichen jeweiligen 
Obertragungszylinder 3, 4, 5, 6 und dem Druckzylinder 2 
geSndert werden. Auf diese Weise kann der Anstell- 
druck eines jeden Obertragungszylinders 3 gegen den 
Bedruckstoff individuell reguliert werden, wodurch eine 
einheitliche Druckqualitat gewahrleistet ist 

Obschon die bevorzugte Ausfuhrung der Erfindung 
hier mit Bezug auf eine Vielzahl von Obertragungszylin- 
dern 3, 4, 5, 6 offenbart worden ist, schlieBt dies nicht 
aus, daB die vorliegende Erfindung auch auf einen ein- 
zelnen Obertragungszylinder 3, 4, 5, 6 angewandt wer- 
den kann. 

Bezugszeichenliste 

1 Satellitendruckmaschine 

2 Druckzylinder 

3 Obertragungszylinder 

4 Obertragungszylinder 

5 Obertragungszylinder 

6 Obertragungszylinder 

7 Plattenzylinder 
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8 Plattenzylinder 

9 Plattenzylinder 

10 Plattenzylinder 

1 1 Welle des Plattenzylinders 7 
5 12Seitenwand 

13 Seitenwand 

14 Welle des Obertragungszylinders 3 

15 Schwenkarm 
15' Schwenkarm 

10 16 Pneumatikzylinder 

17 Bolzen 

18 Exzenterbolzen 

19 Anschlag 

20 Exzenterlager 
15 21Glied 

22 Kniehebel 
22' Anlenkpunkt 

23 Anschlag 

24 Bolzen 
20 25 Pneumatikzylinder 

26 Bolzen 

27 Scheibe — segmentiert 

28 Scheibe — segmentiert 

29 Welle des Druckzyiinders 2 
25 30 Exzenterrolle 

31 Exzenterrolle 

32 Exzenterscheibe 

33 Exzenterscheibe 

34 Welle 
30 35 Schneckenrad 

36 Schnecke 
37SteUweUe 
38 Betatigungselement 

35 Patentanspriiche 

1. Druckmaschine, welche die folgenden Merkmale 
umfaBt: 

einen Rahmen(12, 13); 
40 mindestens einen Druckzylinder (2) mit einer Welle 
(29), deren beide Enden in dem Rahmen (12, 13) 
gelagert sind; 

mindestens einen Plattenzylinder (7, 8, 9, 10) mit 
einer Welle (11) die eine zentrale Achse aufweist 
45 und deren beide Enden in dem Rahmen (12, 13) 
gelagert sind; 

ein Paar Schwenkarme (15, 15'), die jeder Platten- 
zylinderwelle (11) zugeordnet sind, und die in dem 
genannten Rahmen (12, 13) gelagert sind und um 
50 die zentrale Achse der zugehorigen Plattenzylin- 
derwelle (11) schwenkbar sind; 
mindestens einen Obertragungszylinder (3, 4, 5, 6), 
der jedem Plattenzylinder (7, 8, 9, 10) und Schwen- 
karmpaar (15, IS') zugeordnet ist, der eine Welle 
55 (14) besitzt, und der Farbe von dem zugehorigen 
Plattenzylinder (7, 8, 9, 10) auf den Bedruckstoff auf 
dem Druckzylinder (2) ubertragt; 
und wobei jede Obertragungszylinderwelle (14) an 
dem einen Ende von dem einen und an dem ande- 
60 ren Ende von dem anderen des zugehorigen Paares 
Schwenkarme (15, 15') gestOtzt wird, und wobei das 
genannte Schwenkarmpaar (15, 15') eine Bewe- 
gung des zugehorigen Ubertragimgszylinders (3, 4, 
5, 6) zwischen einer Druckposition, in welcher dic- 
es ser mit dem Bedruckstoff in Kontakt ist, und einer 
Nicht-Druckposition, in welcher dieser nicht mit 
dem Bedruckstoff in Kontakt ist, bewirkt 

2. Druckmaschin gemSB Anspruch 1, dadurch g - 
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kennzeichnet, daB jedes Paar Schwenkarme (15, 
15') durch die zugehorige Plattenzylinderwelle (11) 
schwenkbar mit dem Rahmen (12, 13) verbunden 
ist. wobei der eine Schwenkarm (15) an dem einen 
Ende der zugehorigen Plattenzylinderwelle (11) 5 
und der andere Schwenkarm (15') an dem anderen 
Ende der genannten Welle (11) schwenkbar ange- 
bracht ist 

3. Druckmaschine gemSB Anspruch 1, welche fer- 
ner umfaBt: 10 
eine Einrichtung zum individuellen Schwenken ei- 
nes jeden Paares Schwenkarme (15, 15'), so daB der 
zugehorige Obertragungszylinder (3, 4, 5, 6) zwi- 
schen einer Druckposition und einer Nicht-Druck- 
position bewegt werden kann. 15 

4. Druckmaschine gemaB Anspruch 3, in welcher 
die individuelle Schwenkeinrichtung folgendes um- 
faBt: 

einen einem jeden Schwenkarm (15. 15') zugeord- 
neten Pneumatikzylinder (16), der an dem einen 20 
Ende mit dem zugehorigen Schwenkarm (15, 15') 
und an dem anderen Ende mit dem Rahmen (12, 13) 
verbunden ist 

5. Druckmaschine gemaB Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet daB jede Obertragungszylinderwelle 25 
(14) an bciden Enden ein Exzenterlager (20) auf- 
weist, so daB die genannte Welle (14) Qber das eine 
Exzenterlager von dem einen und iiber das andere 
Exzenterlager von dem anderen des zugehorigen 
Paares Schwenkarme (15, 15') exzentrisch gestutzt 30 
wird. 

6. Druckmaschine gemaB Anspruch 5, welche fer- 
ner umfaBt: 

eine Einrichtung zum Verdndem der Exzenterposi- 
tion einer jeden Obertragungszylinderwelle (14), 35 
wenn sich der Obertragungszylinder (3, 4, 5. 6) in 
einer Nicht- Druckposition befindet, so daB jeder 
Obertragungszylinder (3, 4, 5, 6) zwischen einer er- 
sten Exzenterposition, in welcher dieser mit dem 
zugehorigen Plattenzylinder (7, 8, 9, 10) in Kontakt 40 
ist, und einer zweiten Exzenterposition, in welcher 
dieser mit dem zugehorigen Plattenzylinder (7. 8, 9, 
10) nicht in Kontakt ist, bewegt werden kann. 

7. Druckmaschine gemaB Anspruch 6, in welcher 
die Einrichtung zum Verandem der Exzenterposi- 45 
tion folgendes umfaBt: 

ein an Jedes Exzenterlager (20) einer jeden Ober- 
tragungszylinderwelle (14) gekoppeltes Glied (21); 
einen jedem Glied (21) zugeordneten Kniehebel 
(22), der an dem einen Ende an das zugehorige 50 
Glied (21) und an dem anderen Ende an den zuge- 
horigen Schwenkarm (15, 15') gekoppelt ist und 
jeder Kniehebel (22) einen Anlenkpunkt (22') hat; 
und einen Pneumatikzylinder (25), der einem jeden 
Kniehebel (22) zugeordnet ist und an dem einen 55 
Ende an den Anlenkpunkt (22') des Kniehebels (22) 
und an dem anderen Ende an den Rahmen (12, 13) 
gekoppelt ist 

8. Druckmaschine gemaB Anspruch 1, welche fer- 
ner umfaBt: go 
eine Einrichtung zum gemeinsamen Regulieren des 
Anstelldrucks eines jeden Obertragungszylinders 
(3, 4, 5, 6) gegen den Bedruckstoff. 

9. Druckmaschine gemaB Anspruch 8, in welcher 
die gemeinsame Stelleinrichtung folgendes umfaBt: 65 
ein Paar Scheiben (27, 28), wobei jede Scheibe i- 
nen eines jeden Paares Schwenkarme (15, 15') akti- 
viert, wenn der dem Schwenkarmpaar zugehorige 
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Obertragungszylinder (3, 4, 5, 6) in der Druckposi- 
tion ist. 

10. Druckmaschine gemaB Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daB jede Scheibe (27. 28) mindestens 
einen Exzenterbolzen (18) aufweist, so daB das 
Scheibenpaar (27, 28) die Schwenkarme (15, 15') 
durch die Exzenterbolzen (18) aktiviert 

11. Druckmaschine gemaB Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeder Exzenterbolzen (18) ver- 
stellbar ist, so daB der Anstelldruck eines jeden 
Obertragungszylinders (3, 4, 5, 6) gegen den Be- 
druckstoff individuell reguliert werden kann. 

12. Druckmaschine gemaB Anspruch 9, in welcher 
die gemeinsame Stelleinrichtung ferner umfaBt: 
eine Exzenterwelle (34) und ein Paar darauf ange- 
brachte Exzenterscheiben (32, 33), wobei jede Ex- 
zenterscheibe (32, 33) eine des Paares der Scheiben 
(27, 28) kontaktiert, so daB die Drehbewegung der 
Exzenterwelle das Paar Scheiben (27, 28) zusam- 
men dreht 

13. Druckmaschine gemaB Anspruch 12. in welcher 
die gemeinsame Stelleinrichtung f emer umfaBt: 
ein Schneckenrad (35), das auf der Exzenterwelle 
(34) angebracht ist; 

eine Schnecke (36), mit welcher das genannte 
Schneckenrad (35) in Eingriff steht; 
und eine Stellwelle (37). die mit der Schnecke (36) 
verbunden ist 

14. Verfahren fiir das Abstellen eines Obertra- 
gungszylinders (3, 4, 5, 6) einer Satellitendruckma- 
schine von einem Druckzylinder (2) und einem zu- 
gehorigen Plattenzylinder (7, 8, 9, 10), welches die 
folgenden Schritte umfaBt: 

(a) das Abstellen des Obertragungszylinders 
(3, 4, 5, 6) von dem Druckzylinder (2), so daB 
der Obertragungszylinder (3. 4, 5. 6) von einer 
Druckposition in eine Nicht-Druckposition be- 
wegt wird; und 

(b) das Abstellen des Obertragungszylinders 
(3, 4, 5, 6) von dem zugehorigen Plattenzylinder 
(7,8, 9, 10) iiber einen Exzenter. 
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